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Torc-Tech MXTA Serisi

HIDROLIK TORK ANAHTARLARI KULLANIM KILAVUZU

(Kullanmadan 6nce mutlaka okuyunuz.)

Torc-Tech MXTA hidrolik tork anahtarlari yiiksek bir teknolojinin triintidir. MXTA serisi
makinalar Aluminyum & Titanyum alasimi sayesinde uzun 6miirli ve hafif, ergonomik
tasarimi sayesinde son derece kullanisli bir tork ekipmanidir.

Torc Tech dortgen siirliciilii tork anahtarlart hacmiyle orantili olmayacak dl¢lide ytiksek
tork degeleri Uretir. Bu nedenle dikkatli ve kurallara uygun olarak kullaniimasi gerekir.
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Tork Govdesi

360°x 180° donebilen yag baglanti portu
Hizli Birlestirme Kaplini

Destek Ayagdi

360° Donebilen Destek kolu

Kare Surtici

Surlicl sabitleme yuvasi
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Hizli gevsetme(tahliye) mandali
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UYARI VE TAVSIYELER

1. Elinizdeki tork anahtariyla birlikte kullanacaginiz biittin aksesuarlarin 700 Bar (10.000
PSI) degerde calismaya uygun oldugundan emin olun.

2. Asirtyiklenmelerden kaynaklanabilecek riskleri dnlemek icin minimum degerden
denemeye baslayin. Calisma basincini tinite tizerindeki manometreden izleyin.
Manometreyi size hidrolik sistemdeki degisimleri gosteren bir pencere olarak diistinin.

3. Yipranmis bilesenleri mimkiin oldugunca yenisi ile degistirin.

4. Uriin bilesen ve parcalarini miimkiin oldugunca ates, asiri keskin ytizeyler, asiri
sicak/soguk veya yuksekten diisme gibi potansiyel tehlikelerden uzak tutun.

5. Asla kacak olan veya olabilecek, delinme ihtimali olan basin¢li hortumlari ellerinizle
tutmayin, hortumdan basincla firlayacak hidrolik sivi ciddi yaralanmalara sebep olur.

6. Aslahortum icindeki akisi kisacak veya bloke edecek sekilde hortumun buikulmesine,
dolasmasina, siki sekilde kivrilmasina izin vermeyin. Hortumu asla bagh ekipmanlari
cekmek ve hareket ettirmek icin kullanmayin. Bu durumda olusan gerginlik hortuma
hasar verebilir ve bu da ilerde kisisel yaralanmalar icin zemin hazirlayabilir.

7. Insan yaralanmalarini ve ekipman hasarlarini engellemek icin, islem sirasinda
sabitleyici govdeyi yerinden ¢ikarmayin.

8. Dogru ve diizgiin olmayan baglantilar hata verir ve tehlikeye sebep olur. Baglantilari
kurmadan once kaplinlerin temiz oldugundan emin olun. Operasyon bittikten sonra
kaplinler tozdan korunacak sekilde kapaklarla kapanmalidir.

9. Yipranmis ve uygun olmayan kaplinler kullanmayin.
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HIDROLIK TORK ANAHTARLARI KULLANIM KILAVUZU

CIHAZA BAGLANTI

Hidrolik tork kafasi ile hidrolik gli¢ Unitesi 700 bara dayanikli hortum ve kaplinlerle
birbirlerine baglanmalidir. Hortumlarin uclarindaki kaplin baglantilari bir erkek bir disi
sekilde tasarlanmistir. Yag giris ve cikislarinin yerinin degismesi durumunda tork kafasi
hasar gorebilir.

Baglantilarin tamamen
birbirine gectiginden ve
kilitlendiginden emin olun.

SURUCU YONUNUN DEGISTIRILMESI

Hidrolik tork anahtarlari hep ayni yonde donme 6zelligine sahiptir. Bu nedenle skme
ve sikma islemleri icin dortgen stirliciiniin yuvasindan cikartilip yoniiniin degistirlemesi
gerekir.

Dortgen surlicliyt ¢cikarmak igin, stiriciinin merkezdeki yuvarlak diigmeye basarak
surlici baglantisini montaj noktasindan ayirin ve yavasca kare stirliclly sonuna kadar
cekin. Kare surtict kolayca kayarak ¢ikacaktir.

o B

KARE SURUCU

SURUCU KILITI

Surlclyl cihaza takmak icin, strliclyd istenilen yonde oluklu siirlicii yatagina yerlestirin
ve mandalli yuva ile birlesene kadar stirlicliyl ¢evirin. Strlicliyi mandala dogru bastirin,
yuvaya oturtun ve kilitlenmesi icin merkez deki diigmeyi serbest birakin.
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SIKMA -SOKME YONUNUN BELIRLENMESI

Tork anahtarinin sikkmaya mi yoksa sékmeye mi ayarlandigi kare stirlictintin gévdedeki
yerine gore belirlenir. Onden gévdeye dogru bakildiginda kare siiriicii SOLA bakiyorsa
cihaz gevsetmeye, SAGA bakiyorsa sikmaya ayarlanmis demektir.

DESTEK AYAGININ TAKILMASI

Buitlin tork anahtarlari Universal destek ayaklari ile donatiimislardir. Bu ayaklar operasyon
sirasinda civatanin sikilma ve sokiilmenin ters yoniinde uygulanan torka karsi direnci
saglar. Havali skkma ve s6kmelerin aksine hidrolik tork anahtarlari herhangi bir noktadan
destek almadan islem yapamazlar.

Hidrolik tork anahtarlari muazzam glic Uretirler. Bu nedenle destek ayaginin dayandigi
noktanin uygulanan torkun ¢ok tizerinde bir karsi glicli durdurabilecek mukavemette
olmasi gerekir. Destek ayaklari genellikle bir sonraki civataya dayanarak karsi gli¢
olustururlar.

MXTA serisi tork anahtarlarinda destek ayadi 360° derece donebilme 6zelligine sahiptir.
Bu 6zellik tork kafasinin ¢ok farkl ortamlarda bile kullanilabilmesini saglar.
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DESTEK AYAGININ KULLANILMASI

Destek ayagi uygulanan tork kuvvetine karsi duran gtice direnir. Bu nedenle tork
anahtarinin civataya dengeli bir sekilde konumlandiriimasi gerekir. Tork anahtari ve
ayagi asla egri ve acili olarak konumlandirilmamalidir. Uygulanan torka karsi dayanan
kuvvet destek ayaginin merkezinde olmaldir.

TORK DEGERININ AYARLANMASI

Hidrolik tork anahtarlarinda tork degeri tnite tzerindeki hidrolik basing ile ayarlanir.
Yiiksek basing yiiksek tork, duisiik basing diisiik tork anlamina gelir. Basing ve tork deger
iliskisi modelden modele gore degdisir. Bu nedenle her makinenin 6zel tork se¢im
tablosu bulunur.Torc-Tech MXTA serisinde tork deger tablosu makine Uzerine lazer
baski ile islenmistir.

Tork degerinin ayarlanmasi icin;
1-Tork anahtarini gli¢ kaynagina baglayiniz ve pompayi calistiriniz.
2-Basincin manometrede goriinmesini saglayan uzaktan kumanda diigmesine basin.

3-Oncelikle basing ayar kolunu kilitleyen kilit somunu gevsetin, sonra basinci artirmak
icin saat yoniinde cevirin. Basinci azaltmak igin ters yonde cevirin. Basinci azaltirken,
daima istenilen dlizeyden daha asagiya kadar azaltin, sonra manometrede istenilen
diizeye getirin.

- BASINC AYAR KOLU

KILIT SOMUNU
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TORK ANAHTARININ CALISTIRILMASI

1. Kare striciyl lokma yuvasina yerlestirerek kilit pimini takin. Lokmayi somuna
gegirin. Kare strlictiniin ve soketin somun icin dogru 6lctilerde oldugundan ve lokmanin
somunu tamamen desteklediginden emin olun.

2. Destek ayagini bir sonraki somuna veya destek alabilecegi bir yiizeye bitisik olacak
sekilde yerlestirin. Hortumlar ve doner kaplinler icin yeterli bos alaniniz oldugundan
emin olun. Cihazinizin hortumlarin veya kaplinlerin aksi yoniinde hareket etmesine
izin vermeyin.

3. Pompayi calistirdiktan sonra, ihtiyaciniz olan basing degerini ayarlayin.

4. Tork anahtari calismaya basladiginda, cihazin hareketli ylizeyi veya destek ayagi
baglanti noktasinin tersine hareket eder ve somun dénmeye baslar. Tork anahtarlari
her tam hareketinde 18°' lik donme islemi yaparlar. Hareket butonuna basarak dondirme
islemine basladiktan sonra bu dereceye ulasildiginda piston strokunu tamamlar ve
tork anahtarindan “klik” sesi duyulur. Bunun Uzerinde hareket butonu birakilr.

5. Hareket butonunu biraktiktan sonra 1-2 sn icinde tekrar bir “klik” sesi duyulur, bu
pistonun baslangi¢c pozisyonuna ulastiginin ve tekrar tork islemine devam
edilebileceginin isaretidir. Hareket butonuna basarak isleme devam edilir.

6. Cihaz dnceden ayarli BAR/PSI tork degerine gelene kadar yavaslayarak donmeye
devam eder. Somunun donmesi durdugunda tork degerinden emin olmak icin hareket
butonuna tekrar basin. Hidrolik tork anahtarlari ayarlanan deger tizerine hi¢cbir zaman
citkmazlar.

DIKKAT! Operasyon sirasinda eger cihaz
somun lizerinde kilitlenir ise uzaktan kumanda
lizerindeki hareket diigmesine basili tutarak
basinci artirin, gark mandalini asagi ¢ekerken
kumanda lizerindeki diigmeye basmaya devam
edin. Cihazin somundan ayrildigini géreceksiniz.

Hareket Eder
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